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Beschreibung 



J^-a^t" 9 b ,! 2ieht A sich 8uf L eine Rundhammermaschine mit BackenschlieBkeilen zum Einstichhammern 
gemaB oberbegnff von Anspruch 1. wobei von der US-A-2433152 als nachstkommendem Stand derTechnik 
ausgegangen wird. 

Es sind Rundhammermaschinen bekannt, welche mittels radial gefiihrten Hammerwerkzeugen zur 
SonoJ u . ,ttS h ve . rm,n J derun 9 durcn oszillierende Hammerbewegungen bei stangen- Oder rohrformigem Gut 
dienen. Hierbei wird das Gut unter Vorschub im Querschnitt reduziert. 

Desweiteren ist bekannt zum sogen. Einstichhammern der oszillierenden Hammerbewegung den 
w!T^^h u eU9en ei ?. e ,, ra , dial ! 5 u . stellbew eg«ng ™ Oberlagern. Dies geschieht mittels Keilen, welche 
5o c^h k HammerstoBel und Hammerbacken in achsparalleler Richtung eingeschoben werden. Die 
sinri Im rtip" itT' K ^" e • rf0| B t m J nels verschiebbarem Versteilflansch, an welchem sie beweglich eingehangt 
sind. urn die oszillierende Hammerbewegung und gegebenenfalls auch die Zustellbewegunq der 
Hammerwerkzeuge aufnehmen zu kdnnen. 

Beim Umstellung der Hammermaschine auf andere Werkstucke sind nun nicht nur die Hammerbacken 
auszutauschen, welche sich einfach entnehmen lassen, sondern vielfach sind auch die Keilezur Reinigung des 
Hammerwerks bzw. gegen Keile mit anderer Steigung auszuwechseln, was bisher schwievie ist. So miissen bei 
beweglich im Versteilflansch eingehangten Keilen zu deren Wechsel auch die HammerstoBel ausgebaut werden 
Hinzu kommt be. den bekannten Ausfuhrungen ein groBerer Platzbedarf in radialer Richtung bedingt durch den ' 
fur den Em- und Ausbau der Keile erforderlichen Spielraum. 

Aufgabe der Erfindung ist es nun vor allem eine leicht auswechselbare und platzsparende Keilanordnunq fiir 
Rundhammermaschinen mit BackenschlieBkeilen zum Einstichhammern zu schaffen. SchlieBlich soli auch durch 
Z X ?™t!n Z f u" Austausc ^ . der Hammerbacken mit Keilflachen gegen solche ohne Keilflachen 

der Umbau auf eine normale Hammermaschine ohne Keilzuslellung ermoglicht werden 

h.£!k^ A " f9abew ' rd bei Rundhammermaschinen nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 erfindungsgemaB 
durch die Kennzeichenmerkmale von Anspruch 1 geldst. 

Hierzu weisen die Keile an ihren Endschultern vorzugeweise beidseits hochkant verlaufende Nuten auf in 
welche be.m achsparallelen Einschieben in Ausnehmungen am Versteilflansch die in seiner Ebene liegenden 
Federbolzen durch Wegbegrenzung unter Spiel einfallen. 

Weitere Einzelheiten der Rundhammermaschine mit BackenschlieBkeilen gemaB der Erfindung sind in der 
Zeichnung an Hand von bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen dargestellt und zwar zeigen- 

Fig. 1 die Frontansicht eines Hammerwerks. 

Fig. 2 einen Ouerschnitt vor dem Versteilflansch, teilweise aufgeschnitten. 
Fig. 3 eine Seitenansicht der Keile mit Verrastung am Versteilflansch und 
Fig. 4 eine andere Ausbildung der Verrastung nach Fig. 3. 

9 S^™ r K ei ? nU ? g ^f'^ 1 !^'^ 1568 * 60 ' das H^eiwerk aus der Hammerwelle 1 mit HammerstoBel 
2 und Hammerbacken 3. welche (3) die Hammeroffnung 4 fiir das Werkstuck 5 bilden. Zwischen den 
Hammerbacken 3 und den StoBeln 2 sind sodann die BackenschlieBkeile 6 achsparallel verschiebbar. Danach 
folgen die Uruckrollen 7 im Kafig 8, welche (7) auf die Kopfe 9 der Hammerbacken 2 bei Drehung der Welle 1 
Z w n 1 f t { ) 'T AuB ? nrin 9 10 ,aufen - Bei ander en Ausfuhrungen kann auch der AuBenring 10 anstelle 
der Welle 1 umlaufen Oder es laufen beide (1 und 10) gleichsinnig mit unterschiedlicher Geschwindigkeit oder 
auch gegensinnig zuemander urn. Durch diesen unterschiedlichen Umlauf entsteht die oszillierende 
Hammerbewegung der HammerstoBel 2 mit Hammerbacken 3, welchen bei vorhandenen BackenschlieBkeilen 6 
eine radiale Zustellbewegung uberlagerbar ist. SchlieBlich sind Zwei-. Drei- und Vierbackenanordnungen bekannt. 

Zum Herausnehmen bzw. Auswechseln sind die BackenschlieBkeile 6 an den Keilenden mit ihren Schultern am 
versteilflansch 12 in Achsr.chtung in Ausnehmungen 13 verrastend einschiebbar, wozu im Versteilflansch 12 
Federbolzen 14 angeordnet sind, welche in Rastvertiefungen 15 seitlich der Keilschultern 11 einfallen. Die 
Ras^ertiefungen 15 werden durch beidseits an den Keilschultern hochkant laufenden Nuten gebildet. in welche 
die Federbolzen 14 durch Wegbegrenzung unter Spiel einfallen. Hierdurch wird eine gewisse Beweglichkeit der 
Keilverrastung erre.cht, wie dies fiir die Hammerbewegung, welche die Keile 6 zwischen den StoBeln 2 und 
Backen 3 mitmachen, erforderlich ist. 

Die Federbolzen 14 sind entsprechend Fig. 2 beidseits der radial im Versteilflansch 12 liegenden 
Ausnehmungen 13 fiir die Aufnahme die Keilschultern 11 sekantial wegbegrenzt gefuhrt. Diese Federbolzen 14 
konnen, wie in Fig. 3 gezeigt, am Kopf 14a halbkugelig ausgebildet und im ubrigen als Vierkant gefuhrt sein bei 
entsprechender Rundnut 15a als Rastvertiefung an der Keilschulter 11. Diese Federbol.:en 14 konnen am Kopf 
14b w.e in Fig 4 gezeigt. aber auch winkelformig ausgebildet sein. wobei vorzugsweise die Einschubseite zur 
Keilschulter 11 flacher als die Auszugsseite ist und welche sodann in eine Winkelnut 15b als Rastvertiefung an 
der Keilschulter 11 greifen. Die Wegbegrenzung der Federbolzen 14 kann mittels Langloch-Stiftfiihrung 16 oder 
auch mittels Anlageschulter, was letzteres nicht dargestellt ist, erfolgen 

SchlieBlich ist jeweils eine Schenkelfeder 17 seitlich der Federbolzen 14 zu deren Einschub in die Seitennuten 
15 angeordnet. vyobe. bei Drei- und Vierbackenanordnung jeweils eine Schenkelfeder 17 mit jedem Schenkel 
17a, 17b in jeweils einen Federbolzen 14 benachbarter Keilschultern 11 greifen kann. urn so entspr Fig 2 eine 
platzgunstige Anordnung zu ermoglichen. Die Aufnahmeplatte 18 fiir die Federbolzen 14 mit Federn 17 ist im 
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ubrigen, wie in Fig. 3 zu ersehen, am Verstellflansch 12 verschraubt und die Keile 6 weisen an ihrer der 
Keilschulter 11 entgegengesetzten Zungenseite Lochungen 19 zum Ausziehen derselben aus der Rastung auf. Das 
letztere kann einfach dadurch erfolgen, daB bei ausgefahren Keilen 6 eine Stange durchgesteckt und sodann die 
Keile 6 eingefahren werden und damit ausrasten; die Einrastung kann durch Handeinschub bewirkt werden. 



Patentanspruche: 

JO 1. Rundhammermaschine mit BackenschlieBkeilen (6) zum Einstichhamemrn, welche (6) zwischen 

HammerstoBel (2) und Hammerbacken (3) mittels Verstellflansch (12) achsparallel verschieb- und radial 
bewegbar sowie an demselben auswechselbar angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
BackenschlieBkeile (6) an den Keilenden mit ihren Schultern (11) in radiale Ausnehmungen (13) im 
Verstellflansch (12) einsetzbar sind, wobei aus den Seitenflachen der Ausnehmungen (13) federbelastete Bolzen 

15 (14) ragen, welche beim Einschieben BackenschlieBkeile (6) in Achsrichtung in Rastvertiefungen (15) seitlich der 
Keilschultern (11) einrasten bzw. beim Herausziehen ausrasten. 

2. Rundhammermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Rastvertiefungen (15) hochkant 
zur Langserstreckung der BackenschlieBkeile (6) verlaufende Nuten (15) sind. 

3. Rundhammermaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet daB die Bolzen (14) beidseits der 
20 Ausnehmungen (13) wegbegrenzt gefuhrt sind. 

4. Rundhammermaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Bolzen (14) am Kopf (14a) 
halbkugelieg ausgebildet und im ubrigen als Vierkant gefuhrt sind bei entsprechender Rundnut (15) an der 
Keilschulter (11.) 

5. Rundhammermaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Bolzen (14) am Kopf (14b) 

25 dachkantformig ausgebildet und im ubrigen als Vierkant gefuhrt sind, wobei vorzugsweise die Einschubseite zur 
Keilschulter flach- und die Auszugseite steilgewinkelt ist bei entsprechender Winkelnut (15b) an der Keilschulter 
(11). 

6. Rundhammermaschine nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Bolzen (14) 
mittels Langloch-Stiftfuhrung (16) oder mittels Anschlagschulter wegbegrenzt gefuhrt sind. 

30 7. Rundhammermaschine nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in die Bolzen (14) 
jeweils eine Schenkelfeder (17) seitlich eingreift. 

"8. Rundhammermaschine nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet. daB die Schenkelfeder (17) bei mehr als 
Zweibackenanordnung mit jedem Schenkel (17a, 17b) in einen Bolzen (14) benachbarter Ausnehmungen (13) des 
Verstellflansches (12) greift. 

35 9. Rundhammermaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

federbelasteten Bolzen (14) in einer Aufnahmeplatte (18) liegen, welche mit dem Verstellflansch (12) verschraubt 
ist. 

10. Rundhammermaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
BackenschlieBkeile (6) an ihrer der Keilschulter (11) entgegengesetzten Zungenseite Lochungen (19) zum Ergreifen 
40 beim Herausziehen der BackenschlieBkeile (6) aus der Rastung aufweisen. 



Revendications: 

45 

1) Estampeuse a marteau avec clavettes defermeture des machoires (6) pour I'execution de gorges par 
estampage, lesquelles (6) sont r entre coulisseau d'estampage (2) et mSchoires d'estampage (3), deplacables 
parallelement a I'axe et radialement a I'aide d'une bride de reglage (12) ainsi que disposees sur celle-ci tout en 
etant remplapables, caracterisee par le fait que les clavettes defermeture des machoires (6) peuvent, au niveau 

50 des extremites de clavettes, etre introduces, avec leurs epaulements (11), dans des creux radiaux (13) prevus 
dans la bride de reglage (12). Des axes a ressort font saillie hors des faces laterales des creux (13), lesquels, lors 
de Introduction des clavettes de fermeture des machoires (6) dans le sens axial, se crantent dans des cavites de 
crantage (15) prevues sur le cote des epaulements de clavettes (11) ou se decrantent lors de leur extraction. 

2) Estampeuse a marteau d'apres la revendication n° 1, caracterisee par lefait que les cavites de crantage (15) 
55 sont des rainures (15) disposees de chant par rapport a retirement longitudinal des clavettes de fermeture des 

machoires (6). 

3) Estampeuse a marteau d'apres la revendiction n° 1 ou 2, caracterisee par le fait que les axes (14) sont guides, 
avec limitation de course, de part et d'autre des creux (13). 

4) Estampeuse a marteau d'apres la revendication n° 3, caracterisee par le fait que la tate (14a) des axes (14) 
60 forme une demi-sphare, la partie restante presentant une section carree guidee. avec une rainure circulate 

correspondante (15) sur I'epaulement de clavette (11). 

5) Estampeuse a marteau d'apres la revendication n° 3, caracterisee par le fait que la tete (14b) des axes (14) 
a une forme triangulaire, la partie restante presentant une section carree guidee, le cote introduction etant en 
priorite a angle plat par rapport a I'epaulement de clavette et le cote extraction a Bngle obtus, avec rainure 

65 angulaire correspondante (15b) sur I'epaulement de clavette (11). 
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6) Estampeuse a marteau d'apres I'une des revendications n° 3 a 5. caracterisee par le fait que les axes (141 sent 
guides avec l.m.tatron de course, a I'aide d'une glissiere a goupille a trou ob.ong (16) ou d WpaulemenVd irrit 

brlLhesTlXv 3 marteaU , d 3 ? r * S ^ t BS revendi -tions n» 1 a 6. caracterisee pir le fait qu^n reTsort a 
branches (17) s engage par le cote dans chacun des axes (14) 

5 cha q ufbSe e f ? 7 T a JS! U .^P r6s ' a /^ en t ati ,°" 7 '. CaraCt6fis6e P ar ,e fait « ue - avec P"» ^ deux machoires. 
claque branche <17a. 17b) du ressort a branches (17) s'engage dans des creux voisins (13) de la bride de reglage 

res 1ortTl7rPn^LTH rteaU d ' aP , r " ''"^ d6S revendicati °ns precedentes. caracterisee par le fait que les axes a 
m im pitlin P 2 s u "! . plaque de fixation (18 ) vissee avec ,a P |a ° ue d * ^9' a 9^ 02). 

r.avittP H P f , ma r eaU - 3Pr6S '' Une dCS revendica ^"s precedentes. caraclerisee par le fait que les 

ris nt r Mt m3Ch ° ireS 6) P resente ^ du c °t* la "9-«e oppose a leur epaulement de clavette 
hoi du cranta ( ' " ' '° rS dB '' extraction des cIavett «s defermeture des machoires (6) 
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Claims 



r J; A !! rCUl3r s "?9 in 9 m a«=hine comprising dieclosing wedges (6) for a forging of recesses wherein said wedaes 
fllnp H??°T ^T^ die t CtUating rams < 2 > and dies PI and m detachably mounted on an adjusting 
n r " that * h ° u ' de rs (11) at the wedge ends of the dieclosing wedges (6) are adapted to be inserted 
h ^recesses MSlann^L ?! '"'If" 9 'il" 96 ° 2) a " d s P rin 9'°aded pins (14) protrude fronthe side faces of 
tSril Hnl' ] h ,J? ° ^ d K°. Ut ° f d6tent receSSeS < 15 > dis P° sed 'aterally of the wedge shoulders (11) as 
the die-closing wedges (6) are sl.dably inserted and pulled out, respectively, in an axial direction 

nrnnv«M< ^ I?*?" 0 . ma /= hine accordin 9 to claim 1. characterized in that the detent recesses (15) consist of 
grooves (15 . wh.ch extend on edge relative to the longitudinal direction of the die-closing wedges 6) 

limitpV^ ' SV ? 9 ' n H T Ch J ne accordin 9 to claim 1 °r 2. characterized in that the pins (14) are gu ded for a 
limited movement on both sides of the recesses (13). 

hptri A /l C i r M U l ar / Wa9in9 maC ! line accordin 9 to claim 3 - Characterized in that the pins (14) have a hemispherical 
^ZJli 1 » J i t sq "f ra .. els f wher «- and in a Purred arrangement the side which is engaged during the 
insertion extends at a flat angle to the wedge shoulder (11). whereas the side which is engaged during the 
extracts extends at a steep angle and the wedge is formed with a corresponding groove (15b) at its shoulder 

hP^rit MAM 13 ' a a9i " 9 m3Ch '? e ac u cordin 9 to claim 3 - characterized in that the pins (14) are roof-shaped at their 
heads (14b) and are square elsewhere and preferably have a flat angle toward the wedge shoulder on the 

rpe7co S :n3V P ond a ing!y e . P ^ °" *" eXUaCti ° n ^ flr00VB ^ °" the ^ shou,der ( 1 1 1 ia 
40 Swa9in9 4 machine according to any of claims 3 to 5. characterized in that the pins (14) are guided 

40 for a | im ,ted movement by means of a slot-pin guide (16) or by means of a stop shoulder 

1171 e«t C rn C rt«1LS' n - 9 » m8Ch L ne /l COrdin9 ,^, any ° f C ' aimS 1 t0 6 ' charactarized in that a coiled torsion spring 
(1 /) extends laterally into each of the pins (14). 

twn ^p C jt C h t !l ar W 9 ma0hine ac <; ordin 9 t° claim 7. characterized in that in a machine comprising more than 
45 whh Jh!™ t tors, °" s P; ,n 9 (17 extends with each of its legs (17a. 17b) into a pin (14) which is associated 
45 with adjacent recesses (13) of the adjusting flange (12). ' - 

ln ^ drCUla 1 7 1 Wa9in9 mach / ne "cording to any of the preceding claims, charactarized in that the spring- 
loaded pins (14) are mounted in a receiving plate (la), which is screw-connected to the adjusting flange (12) 
10. A circular swaging machine according to any of the preceding claims, characterized in that the wedges (6) 
50 SSJSrji m ° pp ° site 10 wed 9 e shoulder wedge shoulder (1 1 ) and at said tongue end are provided with 
50 Perforations (19). which are engageable when twe die-closing wedge (6) are to be extracted from the locked 
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